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Abstract (Basic) : DE 4110027 A 

Continuous prepn. of a transdermal therapeutic plaster which has a 
backing layer, an adhesive active ingredient reservoir layer, and a 
detachable protective layer, during the making of which losses of 
active ingredient are minimised, comprises placing individual 
rectangular adhesive active ingredient reservoirs (2) lengthwise behind 
each other on a pre-prepared tape-form laminate consisting of an 
adhesive backing layer (1) and a detachable protecting layer (3) . 
Reservoirs are placed between layers (1) and (3) (sic) and are arranged 
lengthwise at equal sepns . and their breadth is measured so that they 
are overlapped on both sides by layers (1) and (3) . Layer (1) is cut by 
a punch so that the punch line (la) runs round the reservoirs (2) at a 
clear distance from their edges . Resulting lattice like pattern in the 
active ingredient free layer (1) is removed and the protective layer 
(3) is cut in the spaces between the reservoirs (2) . 

USE/ADVANTAGE - Process enables transdermal therapeutic plasters 
to be prepd. continuously minimising active ingredient losses resulting 
from prodn. Backing layer is divided and the protective layer remains 
undamaged. Lattice pattern removed between the individual plasters is 
active ingredient-free waste. The inidividual plasters are obtd. by 
cutting the protective layer at right angles to the direction of 
conveyance. Any active ingredient suitable for local or systemic 
application via the skin can be used e. g. ■ antitranspirants, fungicides, 
bactericides for local use and antibiotics, coronary dilators, 
analgesics, contraceptives for systemic use. 

ses r 

Dwg. 1/2 

Abstract (Equivalent) : EP 577622 B 

A process for the continuous prodn. of transdermal therapeutic 
patches exhibiting a backing layer (1), a pressure-sensitive adhesive 
drug reservoir layer (6) and a removable protective layer (3), the loss 
of drug during fabrication being minimised and, in a laminate which is 
present in a tape-like form and consists of a pressure-sensitive 
adhesive backing layer (1) and a removable protective layer (3), 
individual quadrangular pressure-sensitive adhesive drug reservoir 
sections (2) being inserted between. the layers (1,3) lengthwise and one 
after the other, characterised in that the clearance between the drug 



# 



reservoir sections (2) in longitudinal direction remains constant and 
the width thereof is dimensional such that the backing layer (1) and 
the removable protective layer (3) project beyond the tape at both 
sides thereof and that the pressure-sensitive adhesive backing layer 
(1) is initially cut by punching in such a manner that the punching 
line (la) surrounds the external dimensions of the individual drug 
reservoir sections (2) at a considerable distance therefrom, that the 
resulting latticed refuse of the drug-free pressure-sensitive adhesive 
^ . backing layer (1) is removed and. that the protective layer (3) is then 
cut in the resultant spaces between the drug reservoir sections (2) . 
{Dwg.1/2) 
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(g) Verfahren zur Konfektionierung transdermaler therapeutischer Pflaster 



(§) Verfahren zur Konfektionierurig transdermeler therapeuti- 
scher Pflaster aus ether Ruckschicht (i); einerhaftklebenden 
Wirkstoffreservoirschicht (5, 6) und einer ablosbaren 
Schutzschicht (3), wobei dor N/Virkstoffveriust wahrend der 
Konfektionierung minimiert wird, dadurch gekennzelchnet. 
daB bei einem vorgelegten bandformigon Laminat (1,/4) 
einer mit einer wirkstofffreien Klebschicht (4) haftkliabend 
beschichteten Ruckschicht (1) und der ablosbaren Schutz- 
schicht (3) zwischen die Schichten (4) und (3) in Langsrich- 
tung hinteratnander einzelne viereckige, haftklebende Wtrk- 
' stoffreservoirabschnitte (5, 6) mit den Schichten (4) und (5) 
aneinander eingelegt warden, die in Langsrichtung zwischen 
sich gieiche lichte Abstande aufweisen und deren Broite so 
bemessen wird, da& sie auf beiden Bandselten von der 
Ruckschicht (1 ) und dor ablosbaren Schutzschicht (3) uber- 
ragt warden und daS zunachst das Laminat (1, 4) aus 
Haftklebeschicht (4) und Ruckschicht (1) durch Stanzen so 
durchtrennt wird, daS die Stanzlinie (la) rund urn die 
oinzelnon Wirkstoffreservoirabschnitte (5, 6) mit deutlichem 
Abstand von deren AuSenbogrenzungon veriauft. daB der 
dabei entstehende gitterartige Verschnitt des Uminats (1, 4) 
aus Haftklabschicht (4) und Ruckschicht (1) entfemt und daS. 
anschlie&end in den entstandenen Zwischenraumen zwi- 
schen den Wtrkstoffresarvoirabschnitten (5, 6) die Schutz- 
schicht (3) durchtrennt wird. 
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Beschreibung 



■ Die Erfmdung betriffi ein Verfahren zur kontinuierli- 
chen Herstellung transdermaJer therapeutischer Pfla- 
ster mit einer Ruckschicht. einer -haftklebenden Wirk- 5 
stoffreservoirschicht und einer wiederablosbaren 
Schutzschicht, wobei produktionsbedingter Wirkstoff- , 
verlust minimiert wird. . . . 

Transdermale'therapeutische Pflaster (im weiteren 
TT-Pflaster) sind auf die Haut aufzubringende Arznei- jo 

- formen mit dem Aussehen traditioneller Pflaster, die 
uber die Haut abzugebende Arzneisioffe enthalten und 
als transdermale therapeutische Systeme bekannt sind. 
Ein therapeutisches System kann einen oder mehrere 
Arzneistoffe enthalten, die in vorausbestimmter Rate 15 
kontinuiedich uber einen festgesetzten Zeitraum.an ei- 
nen festgelegten Anwendungsort abgegeben werden 
("Heilmann, KJaus: Therapeutische Systeme t- Konzept 
und Realisation programmierter Arzneiverabreichung", 
4. Auflage, Ferdinand Enke Verlag. Stuttgart, 1984, 3,26), 20 

Die therapeutische Nutzung derartiger Arzneiformen 
ist bekaiint. Die Darreichungsformen sind mieist aus 
mehreren Schichten auf gebaut und besteheh im einfach- \ 
sten Falle aus einer Ruckschicht, einem selbstkl.ebenden 
Wirkstoffreservoir und einer vor der Appiikation zu . 25 
entfemenden SchutzschichL Aus einieuchteiiden Grun-. 
den sind fur TT-Pflaster runde oder geometrische For- 
men mit abgerundeten Ecken das Design der Wahl. Zur 
Serienproduktion von TT-Pflastem geeignete Verfah- 
ren mQssen einen einheitlichen Wirkstoffgehalt der ein- 30 

' zelnen Pflaster gewahrleisten. Sie sollen so einfach sein, 
daB die Produktion zu wirtschaftlich sinnvollen Kosten 
moglich ist, ± h, daB vor allem der Wirkstoffverlust ge- • 
ring gehalten werden muB. 

Derartige Verfahren sind bekannt. Ein in der DE- 35 
PS 32 22 800' beschriebenes medizinisches Abgabesy- 
stem zur Verabreichung eines Wirkstoffs uber die. Haut 
besteht aus einer Unterlage, einem angrenzenden, einen 
Wirkstoff und eine FlUssigkeit, ein rheologisches Mittel. 
wie. Cellulose, ein Polysaccharid' oder eine Siliciumver- 40 
bindung enthaltendes Reservoir sowie eine an das Re- 
servoir angrenzende Membran zur Bestimmung . der 
Abgabegeschwindigkeit des Wirkstoffes aus dem Sy- 
stem. Dreses Systeni hat Nachteile. So ist die .Einzeldo- 
sierung durch Aufstreichen einer flussigen Zubereitung 45 
mit defmierten plache und Dicke .sehr schwierig, wes- 
halb bei der Herstellung mit Wirkstoffverlust durch we- 
gen abweichender Arzneistoffbeiadung auszusondem- 
de Einzelstucke zu rechnen ist. AiiBerdiem besteht bei 
Beschadigung der Membran die Gefahr dir schlagarti- 50 
gen Wirkstoff abgabe, was fur den Patienten fataie Fol- . 
gen haben kann.' . 

. Das therapeutische System der DE-PS 36 29 304 be- 
steht aus einem einen flussigen Wirkstoff oder eine flus- 
sige Wirkstoffzubereitimg enthaltenden und einen oder 55 
mehrere allseitig von einer Matrix umgebene Hilfsstoff e 
mit Stutz- und Verteilungsfunktion aufweisenden Wirk- 
stoffdepot mit einer abdeckenden Ruckschicht, einer die 
Wirkstoffabgabe steuemden Matrix und einer haftkle- 
benden Fbderungseinrichtimg. Sie weist den Nachteil so 
auf, daB nur flussige Wirkstoffe oder Wirkstoffzuberei- 
tungen zugelassen sind, deren Dosierung so hohe An- 
fprderungen stellt, daB eine wirkstoffverlustfreie Pro- 
duktion nicht gewahrleistet isi 

Bei einem durch die DE-PS 33 15 272 bekannten Ver- 65 
fahren werden iur Fertigung der TT-Pflaster wirkstoff- 
haltige Haftklebersdiichten auf eine wirkstoffundurch- 
lassige Schutzschicht aufgebracht und mit einer eben- 



falls wirkstoffundurchlissigen Ruckschicht abgedeckt. 
Beim^usstanzen der Einzelpflaster werden alle Schich- 
ten auBer der wiederablosbaren Schutzschicht durch- 
trennL Durch den zwischen den Einzelpflastem stehen-. . 
bleibenden Verschnitt kann der Wirkstoffverlust erheb- 
lich sein, wobei zu berucksichtigen ist, daB die in der 
transdermalen Therapie eingesetzten Wirkstoffe Spn- 
dermuU sind, ' , 

Bei dem Gegenstand gemaB DE-32 04 582 C2 ist die 
•Stanziinie rund um die einzelnen Wirkstoffreservoire 
nicht mit deutlichem Abstand von deren AuBenbegren- 
zung vorgesehen. Dort ist beschrieben, daB die Trager- 
folie, die Hauthaftfolie und die dazwischen befindliche 
Zwischenlagefolie gemeinsam ausgestanzt werden. Der 
dort beschriebenen Erfindung liegt die Aufgabe zugrun- 
de, samitliche die Pflasterverpackung bildenden Korripo- • 
nenten in einem kontinuierlichen Herstellungsdurchlaiif ' 
. zusammenzufugen. . . ' ' ; ^ 

Der vorliegenden Erflndung liegt die Aufgabe zii- 
grunde, ein Verfahren zur Konfektionierung transder- 
male r therapeutischer Pflaster aus vorgefertigtem Vor- 
material anzugeben, bei dem infolge der besonderen Art 
dieser Konfektionierung keine. wirkstof fhaltigen Abfal- 
ie anfallen und dadurch Wirkstoffverluste moglichst-. 
weitgehend - unterbunden werden, welches technisch; 
wenig aufwendig ist. Die Aufgabe wird durch das Ver- 
fahren nach "Anspruch "1 gelost. Bei diesem wird das. 
Wirkstoffreservoir durch bekannte Beschichtungstech- ' 
niken wie Beschichtung mit wirkstof fhaltigen Haftkleb- . 
erlosungen, waBrigen Haftkleberdispersionen oder auf- 
geschmolzenenHaftklebermassenhergestellt.. ■ 

Das wirkstoffhaltige Reservoir aus wirkstoffhaltiger 
Haftklebeschicht (6) und Sperrschicht (5) wird durch' 
,Quer- und Langsschneiden. des Beschichtungsmaterials 
in Quadrate oder Rechtecke geschnitten. Die vierecki- 
gen Reservoire .(5, 6) werden mit der durch den wirk- 
sioffhaltigen Haftkleber gebUdeteri Schicht (6) mittig in 
gewunschtem Abstand auf eine allseitig uberstehende, 
ablosbare Schutzschicht (3) geklebt. AnschlieBend wird. 
die Schutzschicht (3) mit einer mit wirkstofffreiem Haft- 
kleber (4) beschichteten Ruckschicht (1) abgedeckt,. die. 
deutiich breiter ist als die Wirkstoffreservoire (5, 6), aber , 
nicht so breit sein muB wie die Schutzschicht (3). Die 
Sperrschicht (5) des Reservoirs (5, 6). y.erhindert, daB 
eine Wirkstoffmigration in die wirkstoffff eie Haftklebe- 
schicht (4) erfolgen kann. Das anschlieBende. Ausstan- 
zen erfblgt entlang auBerdem der Wirkstoffreservoire 
verlaufenen Konturen. Dabei wird das Laminat (1; 4) aiis 
Haftklebeschicht (4) und Ruckschicht (1) durchtrennt, 
die ablosbare Schutzschicht (3) bleibt unverletzt.^ Das 
zwischen den Einzelpflastem stehenbleibende Gitter- 
werk ist wirkstoff freier AbfalL Durch zur Laufrichtung 
senkrechtes Durchschneiden der Schutzschicht (3) zwi- 
schen den Reservoiren (5, 6) entstehen die erfiiidungsge- 
maBen TT-Pflaster. \ . . : 

. Das erfmdungsgemaBe TT-Pflaster ist mehrschichtig 
aufgebaut. Die Ruckschicht kann aus flexiblem oder 
nicht flexiblem Material bestehen. Zu ihrer Herstellung 
konnen Polymerfolie oder Metallfolieii, etwa Alumini- 
umfolie alliein oder mit einem polymeren Siibstrat ,be- 
schichtet, verwandt werden. Es k6nnen auch textile Fla- 
chengebflde Verwendung finden, wenn sie undurchlas- 
sig fur die Bestandteile der wirkstofffreien, ggf. aus ei- 
nem Weich- Oder KJ.ebrigmacher bestehenden Haftkle- 
berschicht sind. Bei einer bevorzugten Ausfuhrungs- 
form ist die Ruckschicht eine mit Aluniinium bedampfte 
FoUe. 

Die Haftkleberschicht (6) besteht aus einer Polymer- 
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'nfatrix~mit einem Gnindpolymer und gegebenenfalls. 
den ublichen Zusatzen- Geeignete Polymere sind Silico- 
, ne. Kautschuk, kautschukahniiche synthetische Homo-, 
Co- Oder Blockpolymere, Poiyacrylsaureester und deren 
Copolymere und Ester von hydriertem Kolophonium. 5 
Grundsatziich kdmmen alle Polymere in Frage, die bei 
'der Herstellung von Haftklebem eingesetzt werden und 
physiologisch unbedenklich sihd. Besonders bevorzugt 
sind solche, die als Blockcopolymere auf Basis von Sty-, 
ro! und 1,3-Dienen, Polyisobutylenen oder Polymeren 10 
und . Copolymeren aus Acrylat und/oder Methacrylat 
bestehen. Von den Blockcopolymeren auf Basis von Sty- 
rol und 13-Dienen fmden bevorzugt lineare Styrol-Iso- 
pren-StyroI-BlockcopoIymereVerwendung. 

Als Polymere auf Acrylat-Basis sind beispielsweise' 15 
Acrylatcopolymere aus 2-Ethylhexylacrylat, Vinylacetat 
und Acrylsaure mit bzw. ohne Titanchelatester bevor- 
zugt. Als Ester von hydriertem Kolophonium werden ' 
vorzugsweise insbesondere dessen Methyl- und Glyce- 
rinester verwendet . " ' . 20 

Die Art der als Zusatze moglichen Weichmacher lirid 
KJebrigmacher hangt vom verwendeteh Polymer ab. 
Die in Frage kommendeh physiologisch unbedenklichen . 
Substanzen sind bekannt. Die Eigenklebrigkeit der 
. Haftkleberschicht muB den dauernden Kontakt zur 25 
Ham allein sicherstellen. Sie kann im Hotmelt-Verfah- . 
ren, als Losung oder als Dispersionshaftkleber aiif die 
Ruckschicht aufgebracht werden. - ' 

Die Sperrschicht besteht vorzugsweise aus dem glei- 
chen Material wie die Ruckschicht. Sie soll wahrend der .30 
Lagei^ng der Systeme die Diffusion des Wirkstoffes 
oder der Weichmacher aiis dem Reservoir in die wirk- 
stofffreie Haftkleberschicht verhindem. 

Die Reservoirschicht besteht aus einer selbstkleben- . 
deh Polymermatrix und dem Wirkstoff. Die Polymerma- 35 
true, besteht aus einem Grundpblymer und gegebenen- 
falls den ublichen Zusatzen. Die Auswahl des Gruhdpo- 
lymers richtet sich nach' den chemischen und physikali- 
schen Eigenschaften des Wirkstoffes. Die 'Polymere 
konnen aus der gleichen Gruppe wie die wirkstofffreie 40 
. KJeberschicht ausgewahlt werden. 

Als Wirkstoff e werden Substanzen verwendet, die oh- - 
he Oder mit Resorptionsvermittler auf der Haut appli- 
ziert eine iokale oder systemische Wirkung hervorrufen. 

Stoffe mit lokaler Wirkung sind zum Beispiel Anti- 45 
transpirantia, Fungizide, Bactericide und Bacteriostati- - 
ca. • ' ' V , - • 

Stoffe mit systemischer Wirkung sind beispielsweise 
Antibiotika, Hormone, Antipyretica, Antidiabetica, Ko- ' 
ronardilatatoren, herzwirksame Glycoside, Spasmolyti- 50 
ca, Antihypertonica, Psychopharmaka, Migranemittel,. . 
Corticoide, Anaigetica, Antikontrazeptiva, Antirheuma- 
tica, Anticholinergica, Sympatolytica^ Sympatomimeti- 
ca, yasodilatatoren,\ Anticoagulantien und Antiarrhyth- 
mika. - 55 

Von dem verwandten Polyiner und dem Wirkstoff. 
abhangige mogliche Zusatze sind Weichmacher. Kle- 
brigmacher, Stabilisatoren, Tragerstoff e, diffusions- und 
penetrationsregtiiiereride Zusatze oder Fullstoffe. Die in 
Frage kommenden physiologisch unbedenklichen Sub- so 
stanzen sind bekannt Die Eigenklebrigkeit der Reser- 
voirschicht soil einen dauernden Kontakt zur Haut si- 
cherstellen. Wie erwahnt, muB die Klebkraft'der Reser- 
voirschicht allein ausreichen, imi die sichere Haftimg 
der Reservoirschicht zu gewahrleisten, da sie die Vor- ss 
aussetzung ist fur eine ausreichende Wirkstoffabgabe * 
des Systems. Sie kaiin durch den wirkstofffreien Haft- 
kleberrand nicht kompensiert werden. 



- Die^itor der Anwendung abzulosende Schutzschicht 
der Reservoirschicht kann beispielsweise aus denselben 
Materialien wie die zur Herstellung der Ruckschicht 
verwendeten bestehen. Diese- mussen jedoch — bei- 
spielsweise durch eine Siliconbehandlung — ablosbar 
gemacht werden. Aiidere ablosbare Schutzschichten' 
sind beispielsweise Pplyt etrafluore thy 1 e n, behand ekes 
Papier. Cellophan, Polyvinylchlorid u.a. . 

Die Erfmdung wird aiihand einer Zeichnung und eines 
Ausfuhrungsbeispiels erlauterL In der Zeichnung zeigt: 

Fig. 1 das erfmdungsgemaBe TT-Pflaster in Drauf- 
sicht; • , ' • ■ 

Fig. 2 das TT-Pflaster der Fig, 1, geschninen endang; 

IMI.. 

Fig. 1 zeigt schematisch ein erfindungsgemaBes TT- 
Pflaster in Draufsicht. Auf der ablosbaren hier rechiek- 
kigen Schutzschicht (3) liegt die mit wirkstofffreiem 
Haftkleber (4) beschichtete Ruckschicht (1) auf. Sie hat 
die Form eines Rechtecks mit abgerundeten Ecken. An- . 
dere Formen sind moglich. Die Stanzlinie l a umreiBt die 
Form der Ruckschicht (1). Sie .verlauft auBerhalb der als 
Laminat yorliegenden Reservoirschicht (5, 6) um beim* 
Ausstanzen Wirkstoffverlust zu vermeiden, . • / • ^ 

Innerhalb der Ruckschicht (1) siiid die Konturen der 
als rechteckiges Laminat aus Sperrschicht (5) und HaJt- 
klebeschicht (6) bestehenden. verdeckteh Laminats er- 
kennbar. Die Ruckschicht (1) uberragt erfindungsgemaB 
die Reservoirschicht (5, 6) allseitig. Sie. hat' die. Form 
eines Vierecks, da sie durch Querschneideri des zu einer ' 
Schmalrolle aufgewickelten Vprmaterials entsteht.. 
Durch die Wahl der Schnittrichtung bezogeh auf die, 
Laufrichtung kann bestimmt werden, ob beim Schhei- 
den ein Rechteck, ein Quadrat, ein Parallelogramm oder 
ein Trapez entsteht. Die rechteckige Form wird bevor- 
zugt. Zu beachten isti daB beim Schneiden der Reser- 
voirschicht (5, 6) nur bei deren viereckiger Form Wirk- 
stoffverluste wirklich vermieden werden. - / 

' Fig. 2 zeigt einen Querschnitt gemaB II-II der Fig. 1. 
Der Deutlichkeit wegen sind die Schichtdicken ubenrie- 
ben dargestellt. 

. Die laminatformige Reservoirschicht (5i 6) liegt auf 
der Schutzschicht (3). wahrend die Sperrschicht (5) die 
Haftklebeschicht (6) von.der die Ruckschicht (1) bedek- 
kenden wirkstofffreien Haftkleberschicht -(4) trennu 
Wie zu erkennen,;wird die Reservoirischicht (5, 6)'von 
der. Ruckschicht (1) und, deren wirkstofffreien Haftkle- 
berschicht (4) allseiug uberragt. i' ^ 

^ Beispiel . : 

Zur. Herstellung der vorzugsweise in Schmalrollen ; 
vorgelegten laminatformigen Reservoirschicht (5, . 6) 
werden 3,45 kg jeiner 47^3 Gew.-%igen Polyacryiatid-: 
sung eines selbstvenietzeriden Acrylatcopolymefs aus 
2-Ethyihexylacrylat, Vinylacetat und Acrylsaure (Lose- 
mittel y Ethylacetat : Heptah : Isopropanol : Tolur 
ol : Acetylaceton im Verhaltnis von 37 : 26 : 26 : 4 : 1) 
mit 0,25 kg eines polyethylierten Glycerins mit Cg/Cio 
Ethoxygruppen, deren freie Hydroxylgruppen teilweise 
mit Car pyl/Car pinsauren yerestert sind, 0,5 kg Metha- 
nol, 035 kg Glutarsatiremonomethyleister, 0,125 kg ei- 
nes Polymethacrylats auf Basis eines Copolymers aiis 
Dimethylaminoethyiacrylat und neutralen M thacryl- 
saureestem und 0,25 kg Buprenorphinbase eine Stunde 
lang innig vermischt- 

AnschlieBend wird die Mischung so auf eine 420 mm 
breite transparente Polyesterfolie mit 50 ^m Dicke auf- 
gestrichen, daB das Flachengewicht der getrockneten 
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Haftkleberschicht (6) bei 120 g/m^ liegt. Eine durch Sili- 
conbehandlung dehasiv ausgerustete abldsbare Poly- 
esierfolie dient als Zwischenabdeckung. Nach dent 
Trocknen wird mit einer spater als Sperrschicht (5) die- 
nenden wirkstoffundurchlassigen PolyesterfoUe, Dicke 5 
36 ^im, Breiie 420 mm. abgedeckt. Nach dem Schneiden 
der laminatformigen Reserve irschicht (5, 6) in Langs- 
richtung in Abstanden von 70 mm liegt die lammatfor- 
migeReservoirschicht{5,6)inSchmalrollenvor. . 

Zur Herstellung der wirkstofffreien Kleberschicht (4) 10 
werden 2332 kg einer 47,83 Gew-o/oigen Polyacrylatlo- 
sung eines selbstvemetzenden Acrylaico polymers aus 
2-Ethylhexylacryiat, Vinyiacetat und Acrylsaur.e (Lose- 
mittel : Ethy lace t at : Hep tan : Iso prop anol :ToIu-. 
ol lAcetylaceton- 37 :26 :26 :4 : 1) und 0,6 kg 2-Oc-. 15 
lyldodecanol 10 Min. lang verruhrt und auf eihe silikon- 
lerte transparente 100 \im dicke und 406 nm breite Poly- 
esterfoUe so aufgestrichen. daB das Flachengewicht der . 
getrockneten Kleberschicht (4) bei 120 g/m^ liegt. 

-Nach dem Trocknen wird die Kleberschicht- (4) nut 20 
einer spater als Ruckschicht (1) des Systems dienenden 
23 \im dicken und 406 mm breiten hautfarbenen Poly- 
esterfoUe abgedeckt. Paralleles Schneiden in Langsrich- 
tung in Abstanden von 90 mm ergibt ein wirkstofffreies ■ 
Kleberlaminat aus Zwischenabdeckung, wirkstofffreier 25 
Kleberschicht (4) und Ruckschicht (1), ebenfalis in 
SchmairoUen. . - 

Fur die Schutzschicht werden aus einer silikonierten,,- 
100 Jim PolyesterfoUe SchmairoUen von 90 mm Breite 
hergerichteu " • . 30 

Eine SchmalroUe des Reservoirlaminats aus Sperr- 
schicht (5), Haftkleberschicht (6) und Zwischenabdek- 
kung wird in eine mit einer geeigneten Vorrichtungver- 
sehene Abrdllvorrichtung so eingespannt, daB die Zwi- 
. schenabdeckung unten liegt. Unmittelbar unter der Vor- 35 
richtuhg lauft senkrecht ziim Reservoirlaminat (5, 6) die 
90 mm breite. 100 ^un dicke, als Schutzschicht (3) vorge- 
sehene PolyesterfoUe mit silikonienen Seite nach oben. 
Mit einer geeigneten Schneidevorrichtung werden 
Sperrschicht (5) und Haftkleberschicht (6) des Reser- 40 
voirlaminats (5, 6), nicht jedoch die Zwischenabdeckung 
in Abstanden von 35.7 mm senkrecht zur Lauf rich tung 
durchtrennt. Ober die Spenderkante der bekannten 
Vorrichiung wird im spitzen Winkel die Zwischenab- ' , 
deckung ab'gezogen. Auf *^die unmittelbar linter der 45 
Spenderkante laufende silikoiiierte PolyesterfoUe wer- 
: den die Rechtecke aus Reservoirschicht und Sperr- - 
schicht mit einer Kantenlange von 70 mm x 35,7 mm ■ 
mittig aufgeklebt Da die siHkonierte PolyesterfoUe kon- . 
tinuierUch lauft, die Rechtecke aber im Takt gespendet 50 
werden, ergibt sich ein Abstand zwischen den Rechtekr 

ken von 20 mm. ■ 
An einer zweiten Kaschieretation vidrd das in Schmai- 
roUen vorHegende wirkstofffreie Kleberlaminat aus 
Ruckschicht (1), wirkstofffreier Kleberschicht (4) und 55 
Zwischenabdeckung so eingelegt, daB die Zwischenab- 
deckung unten Uegt. Die Zwischenabdeckung wird ma- , 
schineU abgezogeh.. das verbleibende Laminat aus 
Ruckschicht (1) und wirkstofffreier Haftkleberschicht 
C4) kantengerade und paraUel zur Laufrichtung von eo 
oben auf die auf der Schutzschicht sitzenden Rechtecke 
aufgelegt und das Ganze aufgewickelt. Die erfindungs- 
gemaflen TT-Pflaster U gen damit als SchmalroUe vor. 
imd sind nun noch zu vereinzein. y 

Hierzu wird mit einem Stanzwerkzeug. das die Form es 
eines Rechtecks mit abgerundeten Ecken und 90 mm x 
50 mm Kantenlange hat, die Ruckschicht (1) ohne di 
Schutzschicht (3) so durchtrennt, daB das Rechteck aus 



Sperrschicht (4) und Haftkleberschicht (6) zentrisch in. 
der ausgestanzten Flache UegL Das wirkstofffreie, zwi- 
schen den Systemen Uegende Gitterwerk wird als AbfaU 
abgezogen., Durch zum Bandverlauf senkrechtes Durch- 
trennen der Schutzschicht (3) zwischen den einzelnen 
Systemen entstehen die erfindungsgemaBen TT-Pfla- 
ster, die anschUeBend verpackt werden. 



Patentanspruch ' . . 

Verfahren . zur. Konfektionierung transdermaler 
therapeutischer Pflaster aus einer Ruckschicht (1). ' 
einer haftklebenden Wirkstdff reservoirschicht (5, 

-6) und einer ablosbaren Schutzschicht (3). wobei 
def Wirks'toffverlust wahrend der Konfektionie- 
rung minimiert ,wird, dadurch gekennzeichnet, 
daB bei einem vorgelegteh bandformigen Laminat 
(1, 4) einer mit einer wirkstofffreien Klebschicht (4) 
haftklebend beschichteten Ruckschicht (1) und der 
ablosbaren Schutzschicht (3). zwischen idie Schich- 
ten (4) lind (3) in Langsrichtung hihtereinander. ein- 
zelne viereckige, haftklebende Wirkstoff reservoir- 
abschnitte (5. 6) mit den Schichten (4) und (5) anein- . 

; ander eingelegt werden, die in Langsrichtung zwi- . 
schen sich gleiche lichte . Abstande .aufweisen ^iind / 
deren Breite so bemessen wird, daB sie auf beiden , 
Bahdseiten von der Ruckschicht (1) und der ablos- 
baren Schutzschicht (3) uberragt werden und daB ' 
zunachst das Laminat (1, 4) aus Haftklebeschicht (4) 
und Ruckschicht (1) durch Stanzen so durchtrennt - 
wird, daB die Stanzlmie (la) nmd um die einzelnen 
Wirkstoffreser;voirabschnitte (5, 6); mit deutUchem 

■ Abstand von deren AuBenbegrenzungen verlauft, 
daB der dabei entstehende gitterartige Verschnitt 
des Laminats (1. 4) aus Haftklebschicht- (4) utid 
Ruckschicht (1) entfemt und daB anschUeBend m 
den entstandeiien Zwischenraumen zwischen den 
Wirkstoffreservoirabschnitten (5, 6) die .Schutz- 
schicht (3) durchtrennt wird. 

- . Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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